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Planteamiento del Problema

-Depto. De Produccion y Recepcion de Materiales afectados.
-Falta de control de inventario.
-Lapiz y papel.

-Problemas comunes: Diferentes Escrituras, manchados de
aceite, perderse.

-Demasiado tiempo al tomar los datos como su captura en
digital.



Introduccidn

El disefio de un sistema computarizado para la rastreabilidad y reutilizacion
de piezas, el cual impacta en la reduccion de costos de manufactura y
contribuye a la disminucidon del consumo de recursos naturales, evitando la
contaminacion por la manufactura de piezas nuevas.

*Reutilizacion de componentes.
*Facilidad en la rastreabilidad.

*Reduccion de tiempos de localizacion.
*Evita la saturacion de componentes en areas no requeridas.




Metodologia

Etapa 1: Preparacion del Estudio

4 2 1 Seleccion del area 4.2.2 Preparacion para 4.2 3 Estructura de los

v productos a mnventariar recepcidn de materia prima. registros, Software y reportes

Etapa 2: Desarrollo del Estudio

4_2_.4 Analisis de las actividades 4.2.5 Clasificacion de equipo
realizadas durante la captura del que llegan en las plataformas
inventario (Descripeion de Pantallas)

*Metodo de captura “Tablet
o minicomputadora
portatil™.

Etapa 3: Verificacion del Estudio

4 2 6 Reportes de

equipo capturado,
partes a recuperar.

PLAN DE PRUEBAS




ETAPA 1: Preparacion del Estudio

Diagrama de Flujo de Desmantelado

Plan de trabaijo con los equipos a desmantelar
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Area de Desmantelado
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_ Bombas Tipo de Equipo a Protectores N
desmantelar
Motores
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separando cada uno de sus separando cada uno de sus separando cada uno de sus
componentes componentes componentes
hJ
+ Se Mandan las partes a la
—b

lavadora, areneadora manual v
tornos
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Se inzpecciona v se registra el

estatus de la pieza.

|

Se prepara el embarque
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—i E = Enero B = Bomba
2 F = Febrero
3 M = Marzo P = Protectores
- A = Abril
Y = Mayo M = Motores
J = Junio
. L= Julio
n G = Agosto
— S = Septiembre
C = Octubre
N = Noviembre
D = Diciembre

NOTA: En el mes de Mayo vy Julio se opta por otra letra debido a que se estaria
repitiendo con los meses Marzo y Junio, en el mes de Octubre se cambia debido a que

se puede confundir la letra “O” con un 0 (Cero)




FECHA FECHA
BOMBAS '— MOTORES
ART CENTER ART CENTER
na] SERIAL Mo. PART No. TYPE [MEDIDA| STAGE/DN | # INTERNO = SERIAL No. PART Mo. TYPE |MEDIDA| # INTERNO
7 7
3 B
10 10
11 11
1 iz
13 i
13 14
15 15
15 165
17 iz
1B 18
1= =)
20 20
21 21
2z 22
) EE]
24 24
25 2=
25 25
7 7
2B i3
25 ==
30 30
31 31
EF] Ex]
= 33
EX £
35 =
36 3
Eil =
£ 38
= =
] )
o a1
L a2
FECHA
PROTECTORES
ART CENTER
Ne SERIAL Mao. PART MNo. TYPE # INTERNO

[ ) e B O | 5 e i |

Tiempo:
.66 hr

equipo

Cargo: Ingeniero Supervisor
Costo: $5,000 semanales

Se requieren minimo 2
montacargas para su
pronta descarga

Se descarga todo el

Entrega de formatos de o
inventarios (anexos) a ﬁ’
montacargista J’

Arribo de plataforma a la
empresa sin previo aviso

e

Enfrente de |a planta Decisién de Atras de la planta

descarga de material

Notificacion a
supervisor encargado

Notificacion a
supervisor encargado

|

<

Condicion de la

plataforma de
regreso

Regreso Rapidg Regreso Lento

Solo se requiere de un
montacargas

& Entrega de formatos de
inventarios (anexos) a

en un solo lugar montacargista

Se realizara el

Tiem po: inventario?
1-3hr ntacargas
- actividades los montacargistas
*Faita de formatos
*Impresora fuera de funddn
El Se realiza el inventario del
equipo acorde a su tipo
A \ 4
Motores Bombas
Se realiza el inventario y se anota la
NOTA: > informacion de cada uno de ellos y se < ) i
iempo: acomodan conforme a su tipo Cargo: Lider de Area
Cuando eI gerente de T l) Izlp Costo: $2,000 semanales
producciéon o de planta Sl l
solicita algin  informe
segregando por mes o tipO Tiem po: Se pasan los formatos al Ingeniero Supervisor
: para la transcripcion del mismo en una base
de equipo este se le 1-2hr de datos (Excel)
reinvierte tiempo. y en
estos reportes es dificil l
conocer las partes posibles )
a recuperar Tiem po: Se realizan los reportes solicitados para
: 33hr gerencia y produccion
Tiempo Aprox. : .5-1.5 Hr




ETAPA 2: Desarrollo del Estudio
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20732 24/11/2017 101470173 MOTOR: 562, 3 SEC MOTOR 15
MOTOR: 362, 5 i MOTOR .
20738 24/11/2017 MOTOR: 562, 10 SEC MOTOR 13
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ETAPA 3: Verificacidon del Estudio

y |Cantidad Recibida | Cantidad Recibida
DESCRIPCION | 3017(Ene-Dic) | 2018(Ene-Sep) PRUEBA DE SIGNOS DE WILCOXON
BOMBAS 2362 262 Hipotesis nula
MOTOR 557 743 ) ) ) ) )
PROTECTOR 1263 1021 HO: El sistema computarizado de inventario no mejora al
Totl 4712 5226 ... .,
indice de recuperacion.
PLATAFORMAS | 52 | 80 . . .
HIpOteSIS alternativa
PROTECTOR H1: El sistema computarizado de inventario mejora al
Datos 2017 Ene-Dic Datos 2018 Ene-Sep , . . s
Genided e | Guncad | e || conindRecies | Comtiod |, ; indice de recuperacion.
DESCRIPCION [Lista de Materiales) | Recuperada | Recuperadion [Lista de Materiales) Recuperada % deRecuperacion
1 |Base 1293 758 59% 1021 542 v 5% '
2 |Bearing: Thrust 2536 1225 7% 2042 1320 ¥ 6% &
3 [Body: Seal 3879 1213 N% 3063 196 ¥ 6% + cl-T c2-1 c3 c4 cs
4 |Cap: Shipping 2586 1263 48% 2042 1956 f96% Equipo Descripcion % de Recuperacion 2018 | % de Recuperacion 2017 Diferencia
5 [Head 1293 459 35% 1021 399 D 1 BOMBA  Base 23 9 14
6 |Shaft 1293 170 13% 1021 533 +82% 2 BOMBA Cap: Shipping 57 90 _33
3 BOMBA Head 12 8 4
BOMBAS 4 BOMBA Shaft: Pump 45 11 34
Datos 2017 Ene-Dic Datos 2018 Ene-Sep 5 MOTOR  Adapter: Lead Connection 10 22 12
Cantidad Recibida Canitdad % de Cantidad Recibida Canitdad N MOTOR B G Read 80 A1 a9
DESCRIFCION (16t de Wt | Recuperada | Recuperacion || [UstadeMeterales) |  Recuperada | oc nevuperacion :, MOTOR Hased e 21 6 15
1 |Base 2362 203 %% 3462 790 =D ea
2 |Cap. Shipping 724 150 90% 5924 3965 T 5% 8 |[MOTOR _ |Rotor 68 48 20
3 |Head 2362 196 8% 3462 113 1% 9 |[MOTOR  shaft 33 3 30
4 |Shaft: Pump 2362 252 1% 3462 1560 Fo45% 10 MOTOR Sleeve: Rotor Bearing 40 1 29
11 |PROTECTOR Base 53 59 -6
MOTOR 12 |PROTECTOR Bearing: Thrust 65 47 18
Datos 2017 Ene-Dic Datos 2018 Ene-Sep 13 |PROTECTOR Body: Seal 6 31 25
Cantidad Recbida Canitdad % de Cantidad Recibida Canitdad . 14 PROTECTOR Cap: Shipping 96 48 48
DESCRIPCION : : . ; : % deRecuperacion
(Lista de Materiales) | Recuperada | Recuperacion (Lista de Materiales) Recuperada 15 |PROTECTOR Head 39 35 4
1 |Adapter: Lead Connection BT 125 22% 743 75 v 10% 16 |PROTECTOR Shaft 52 13 39
2 |Base: Gauge Ready 167 69 41% 223 179 £ 80%
3 |Head BET 36 6% 743 169 o2y <
4 |Rotor ERTO 2660 48% 7430 h028 +  63%
5 | Shaft BET 16 3% 743 245 + 3%
6 |Sleeve: Rotor Bearing 5570 625 11% 7430 2999 o 40%




Por lo tanto el valor P es de 0.021 y es menor que a=0.05,
se rechaza la hipdtesis nula, dando que el sistema

computarizado mejoré0 al indice de recuperacion en su

Tabla de Prondéstico de Tiempo de Descarga de Plataforma Frontal

desarrollo y aplicacion en la empresa, siendo de gran ayuda para Tiempo | CAtidad | Tiempo
. . po :
No. Descripcion de la Actividad Estandar de Estandar
la administracion de los recursos. _ . Equipo | Total
Notificacion del arribo de la plataforma a la
1 |empresa. Encargado del area de recepcion al 11.8 min 11.8  min
supervisor encargado.
i 2 |Toma de decision para la descarga de la plataforma. | 5.59 min 5.59 mm
Método
n: mediana de Diferencia 3 |Condiciones de retorno de la plataforma 2.69 min 2.69 min
Estadisticas descriptivas 4 | Acomodo de motores 1.38 min 45 62.1 min
Muestra N Mediana 5 |a do d fect L34 mi 23 1082 m
Diferencia 16 152 comodo de protectores 34 min .82 min
6 | Acomodo de bombas 1.37 min| 21 28.77 min
Prueba
Hipotesis nula He:p =0 7 |Entrega de plataforma y documentacion 20.08 min 20.08 min
Hipdétesis alterna  Hy:np = 0
, Toal |8 169 min
Numero Equipos
de Estadistica descargados
Muestra prueba de Wilcoxon Valorp TiemPo 2698 | Hr
Diferencia 16 108.00  0.021 promedio de
Descarga




Resultados

Reduccion de costos en un 50% quitando las habilidades
de un ingeniero para un lider de area capacitado.

Control de entradas y salidas de Capacidad de desmantelado . L, . .,
material diario/ semanal Agilizacion en la localizacidon de partes.

Cantidades de plataformas en el mes | Confiabilidad en la informacion
Reduccion de costos en el

departamento Sistema facil de utilizar Reduccién de tiempo en el inventariado en un 45%
Respuesta inmediata al cliente Planificacion de la produccion
Mayor estructura organizacional Confiabilidad en almacén
Reduccién de tiempo al momento de | p o oo de materia prima Incremento en el indice de recuperacion.
inventariar
Listado de componentes posibles
a recuperar Confiabilidad en los datos de ser en papel a digital.
Visualizacion de ganancias con respecto a los efectos del sistema en el .- DESMANTELADO :: .- ELECHAS -
indice de recuperacion, y sobre todo el cuidado del medio ambiente por | S N B B
la reutilizacién de piezas. Recepcion de = Recepcitn de =
...MATERAPRIMA = = MATERIAPRIMA  ~
Salidas de 3 Salidas de =
MATERIA PRIMA = MATERIA PRIMA -
INVENTARIO de INVENTARIO de
MATERIA PRIMA MATERIA PRIMA
Catalogo de Catalogo de
MATERIA PRIMA MATERIA PRIMA
Componentes Resumen/Historial MATERIA

POSIBLES A FABRICAR PRIMA Utilizada



Conclusiones

El desarrollo de este tipo de investigaciones deben ser
esenciales en las industrias, con la finalidad de ayudar
al medio ambiente evitando la sobre explotacion de los
recursos naturales.

Con la aplicacion de las técnicas de reutilizar, reciclar y
recuperar ambas partes son beneficiadas (Industria y
Medio Ambiente)
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